Industry

Lukas
Form D, Kugel Bestell-Beispiel: A10030303302
Verpackungseinheit:
) ) s 1 Stiick je Sorte
g “_ 5| A+ [ Anderel_Abmessungen, Zahnungen und
@ l Schaftléangen auf Anfrage.
S I (8) Werkzeug nachschleifbar
Nachschleif-Service, bitte anfragen
Bezeichnung  Zahnung ahnlich dq Iy dy 1] Artikelnummer Anwendungsempfehlung Neufraser
DIN 8033 mm mm mm mm g
7

HFD 0302.03 22 KUD 0302 3 2 3 40 A10030303302 @ 0 ©® (8) |

HFD 0302.03 Z3 KUD 0302 3 2 3 40 A10030303303 QO 6 6 ® @) |

HFD 0302.03 Z4 KUD 0302 3 2 3 40 A10030303304 ® 6060 (7) |

HFD 0302.03 Z5 KUD 0302 3 2 3 40 A10030303305 0 06 6 ® @ |

HFD 0302.03 Vaj KUD 0302 3 2 3 40 A10030303308 O 6 6 (5) @) L

HFD 0403.03 Z5 KUD 0403 4 3 3 34 A100304043050001 ®© 6 6 ® @ G
HFD 0403.03 Z7 KUD 0403 4 3 3 34 A100304043080001 O 06 (5) @ | NG
HFD 0403.06 Z3 KUD 0403 4 3 6 50 A10030404603 ®© 6 6 ® @ | INQ
HFD 0403.06 74 KUD 0403 4 3 6 50 A10030404604 06060 (7) B
HFD 0403.06 Z7 KUD 0403 4 3 6 50 A10030404608 O 0 6 (5 ) @ B
HFD 0605.03 Z5 KUD 0605 6 5 3 35 A10030606305 Q@ 6 6 ® @ | IO
HFD 0605.03 z7 KUD 0605 6 5 3 35 A10030606308 o 0 6 (5 ) @ G
HFD 0605.06 Z3 KUD 0605 6 5 6 50 A10030606603 0 06 6 ® @ G
HFD 0605.06 Z4 KUD 0605 6 5 6 50 A10030606604 060 0 (7) 3
HFD 0605.06 Z5 KUD 0605 6 5 6 50 A10030606605 0 06 6 ® @ | IO
HFD 0605.06 Z7 KUD 0605 6 5 6 50 A10030606608 O 6 6 (5) @) NG
HFD 0807.06 Z3 KUD 0807 8 7 6 47 A10030808603 ®© 6 6 ® @ | NG
HFD 0807.06 Z4 KUD 0807 8 7 6 47 A10030808604 e 6060 (7) | IO
HFD 0807.06 Z5 KUD 0807 8 7 6 47 A10030808605 ®© 6 6 ® @ | NG
HFD 0807.06 Z7 KUD 0807 8 7 6 47 A10030808608 o 0 6 (5) @ | IO
HFD 1009.06 Z3 KUD 1009 10 9 6 49 A10031010603 Q@ 6 66 ® @ | IO
HFD 1009.06 Z4 KUD 1009 10 9 6 49 A10031010604 e 6060 (7) | IO
HFD 1009.06 Z5 KUD 1009 10 9 6 49 A10031010605 0 06 6 ® @) G
HFD 1009.06 Vaj KUD 1009 10 9 6 49 A10031010608 O 06 6 (5) @ G
HFD 1210.06 Z3 KUD 1210 12 10 6 51 A10031212603 O 6 6 @ @) | @
HFD 1210.06 Z4 KUD 1210 12 10 6 51 A10031212604 060 (7) NG
HFD 1210.06 Z5 KUD 1210 12 10 6 51 A10031212605 ®© 6 66 ® @ | NG
HFD 1210.06 Z7 KUD 1210 12 10 6 51 A10031212608 o 0 6 (5) @ | INQ
HFD 1210.06 29 KUD 1210 12 10 6 50 A10031212609 (6) (3) |

HFD 1210.08 Z3 KUD 1210 12 10 8 51 A10031212803 ®© 6 6 ® @ | NG
HFD 1210.08 Z4 KUD 1210 12 10 8 51 A10031212804 ® 6060 (7) | IO
HFD 1210.08 z7 KUD 1210 12 10 8 51 A10031210808 O 006 (5] @) E®
HFD 121008 79 KUD 1210 12 10 8 50  A10031212809 (6 (8] n

HFD 1614.06 Z3 KUD 1614 16 14 6 54 A10031616603 0 06 6 ® @ G
HFD 1614.06 Z4 KUD 1614 16 14 6 54 A10031616604 0 600 (7) NG
HFD 1614.06 Z7 KUD 1614 16 14 6 54 A10031616608 O 6 6 (5) @ IO
HFD 1614.06 29 KUD 1614 16 14 6 54 A10031616609 (6) (3] |

HFD 1614.08 Z3 KUD 1614 16 14 8 54 A10031616803 ®© 6 6 ® @ | NG
HFD 1614.08 29 KUD 1614 16 14 8 54 A10031616809 (6) (3] |

HFD 2018.06 Z3 KUD 2018 20 18 6 58 A10032020603 Q© 6 6 ® @ | IO
HFD 2018.06 z7 KUD 2018 20 18 6 58 A10032020608 o 0 6 (5 ) @ | IO
HFD 2018.08 Z3 KUD 2018 20 18 8 58 A10032020803 0 06 6 ® @ G



Werkstoffgruppen

STAHL UND STAHLGUSS
Rm bis 800 N/mm?

e allgemeine Baustahle
e Automatenstahle

e Einsatzstahle

e Feinkornbaustahle

o KaltflieBpressstahle
e kaltzahe Baustahle

o Kesselbleche

e Nitrierstahle

e Stahlguss

e Verglitungsstahle

e warmfeste Baustahle

LEGIERTE / VERGUTETE STAHLE
H Rm 800 bis 1200 N/mm?

e Einsatzstahle

e Federstahle

e Feinkornbaustahle

o Nitrierstahle

e Vergutungsstahle

o verschleil3feste Stahle

o Walzlagerstahle

H WERKZEUGSTAHLE Rm bis 1300 N/mm?

* 60 - 65 HRC

e Schnellarbeitsstahle

e unlegierte Werkzeugstahle

o Werkzeugstahle fur Kaltarbeit

e Werkzeugstahle fur Warmarbeit

ROST-/SAURE-/HITZEBESTANDIGER
n STAHL UND STAHLGUSS

e austenitisch

o ferritisch

o ferritisch-austenitisch

e hitzebestandig

e martensitisch

o rostfrei, geschwefelt

Sicherheitssymbole

@

Gehdrschutz
benutzen

Augenschutz
benutzen

Handschuhe
benutzen

Nur zuldssig in Verbindung
mit einem Sttzteller

¢

nicht zulassig
fr Seitenschleifen

nicht zulassig
flr Nassschleifen

Staubmaske
anlegen

nicht benutzen,
falls beschadigt

Lu:

ﬂ GUSSEISEN

KUPFER-LEGIERUNGEN
e (iber 300 HB

¢ 200 - 300 HB

e bis 200 HB

e iber 15 % Si

¢ 10-15% Si

¢ 0,5-10 % Si

e unter 0,5 % Si

ﬂ ALUMINIUM -, MAGNESIUM- UND

TITAN- UND NICKEL-LEGIERUNGEN

e Rm 900 bis 1500 N/mm?
e Rm bis 900 N/mm?

K3 KUNSTSTOFF/HOLZ/GUMMI
E) GLAS/ HARTMETALL

KL) STEIN / ZIEGEL / GASBETON
KiJl BETON / BETON ARMIERT
K] KERAMIK / FLIESEN

EE] marMOR

k) GranIT

KL} FriscHBETON

m ASPHALT

gut geeignet

geeignet

auf Anfrage lieferbar

o
O
B ab Lager lieferbar
A

Nachschleif-Service, bitte anfragen

Sicherheitsempfehlungen
beachten

nicht zulassig fur
die Verwendung auf
Handmaschinen



