Lux: s

Industry

Sonderfrasstift zur Bearbeitung von Faserverbundwerkstoffen und Kunststoffen Bestell-Beispiel: A101603133001

N Verpackungseinheit:

= 1 Stiick je Sorte

S | B Andere Abmessungen, Zahnungen und
lz Schaftlangen auf Anfrage.
l
Bezeichnung  Stirnzahnung  dj I dy Iy Artikelnummer Anwendungsempfehlung Neufraser
mm mm mm mm

HFP 0313.03 01
HFP 0313.03 02
HFP 0313.03 03
HFP 0313.03 04
HFP 0416.04 02
HFP 0620.06 01
HFP 0620.06 02
HFP 0620.06 04
HFP 0825.08 01
HFP 0825.08 02
HFP 0825.08 04
HFP 1025.10 02
HFP 1025.10 04
HFP 1230.12 02

Ausfiihrung der Stirnzahnung:

p

3 13 3 40 A101603133001 (8] |
3 13 3 40 A101603133002 (&) |
3 13 3 40 A101603133003 (8] |
3 13 3 40 A101603133004 (8] |
4 16 4 50 A101604164002 (8] |
6 20 6 50 A101606206001 (3] |
6 20 6 50 A101606206002 (3] |
6 20 6 50 A101606206004 (3] |
8 25 8 80 A101608258001 (5] u
8 25 8 80 A101608258002 (&) |
8 25 8 80 A101608258004 (&) |
10 25 10 80 A101610251002 (&) |
10 25 10 80 A101610251004 (8] |
12 30 12 80 A101612301202 (8] |

02 = Mehrschneiden-Stimnverzahnung 04 = mit Bohrerspitze, Spitzenwinkel 120°

Allgemeine Informationen

Werkstoff-

Eigenschaften:

Branchen:

Bearbeitungsbeispiele:

LUKAS-

Schleifwerkzeuge:

GFK (glasfaserverstarkte Kunststoffe) und CFK (kohlenstofffaserverstarkte Kunststoffe) werden Uberall
dort verarbeitet, wo hohe gewichtsspezifische Festigkeiten und Steifigkeiten gefordert sind. Diese
besonders leichten Materialien sollten nur mit besonderen Frasstiften bearbeitet werden, die die
Schnittkrafte reduzieren und Faserausbriiche im Werkstoff vermeiden.

e Luft- und Raumfahrtindustrie » Schiffs- und Yachtbau * Modelbau

* Fahrzeugbau * Bau von Windkraftanlagen * Motorsport

* Flugzeugteile * Rohre ¢ Teile flr Windkraftanlagen

* Fahrzeugteile * Sportgerate * manuell sowie stationar einsetzbar

Die Sonderfrasstifte in der Verzahnung P wurden speziell fiir die Anwendung auf CFK und GFK entwickelt.
Ihre besondere Schneidengeometrie ermdglicht préazises Arbeiten — die Auswahl an verschiedenen Stirn-
verzahnungen erleichtert das Bohren (Eintauchen in das Material) oder sorgt einfach nur fir einen optima-
len stirnseitigen Einsatz.



Werkstoffgruppen

STAHL UND STAHLGUSS
Rm bis 800 N/mm?

e allgemeine Baustahle
e Automatenstahle

e Einsatzstahle

e Feinkornbaustahle

o KaltflieBpressstahle
e kaltzahe Baustahle

o Kesselbleche

e Nitrierstahle

e Stahlguss

e Verglitungsstahle

e warmfeste Baustahle

LEGIERTE / VERGUTETE STAHLE
H Rm 800 bis 1200 N/mm?

e Einsatzstahle

e Federstahle

e Feinkornbaustahle

o Nitrierstahle

e Vergutungsstahle

o verschleil3feste Stahle

o Walzlagerstahle

H WERKZEUGSTAHLE Rm bis 1300 N/mm?

* 60 - 65 HRC

e Schnellarbeitsstahle

e unlegierte Werkzeugstahle

o Werkzeugstahle fur Kaltarbeit

e Werkzeugstahle fur Warmarbeit

ROST-/SAURE-/HITZEBESTANDIGER
n STAHL UND STAHLGUSS

e austenitisch

o ferritisch

o ferritisch-austenitisch

e hitzebestandig

e martensitisch

o rostfrei, geschwefelt

Sicherheitssymbole

@

Gehdrschutz
benutzen

Augenschutz
benutzen

Handschuhe
benutzen

Nur zuldssig in Verbindung
mit einem Sttzteller

¢

nicht zulassig
fr Seitenschleifen

nicht zulassig
flr Nassschleifen

Staubmaske
anlegen

nicht benutzen,
falls beschadigt

Lu:

ﬂ GUSSEISEN

KUPFER-LEGIERUNGEN
e (iber 300 HB

¢ 200 - 300 HB

e bis 200 HB

e iber 15 % Si

¢ 10-15% Si

¢ 0,5-10 % Si

e unter 0,5 % Si

ﬂ ALUMINIUM -, MAGNESIUM- UND

TITAN- UND NICKEL-LEGIERUNGEN

e Rm 900 bis 1500 N/mm?
e Rm bis 900 N/mm?

K3 KUNSTSTOFF/HOLZ/GUMMI
E) GLAS/ HARTMETALL

KL) STEIN / ZIEGEL / GASBETON
KiJl BETON / BETON ARMIERT
K] KERAMIK / FLIESEN

EE] marMOR

k) GranIT

KL} FriscHBETON

m ASPHALT

gut geeignet

geeignet

auf Anfrage lieferbar

o
O
B ab Lager lieferbar
A

Nachschleif-Service, bitte anfragen

Sicherheitsempfehlungen
beachten

nicht zulassig fur
die Verwendung auf
Handmaschinen





